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RTM - Einstellungen

Messablauf
tessahlaufsteusrung
Akustische Signale
Messsensoren
Messprotokoll
Datenablage

Service-Mode

> <M
o" !
8
< 09
C |
(|
0
>
9
0
0@
-00 (
"!)1
8 ")

x|

Einstellungen fiir das Programm-Layout

{ Grafik-Hintergrundfarbe:

1+ weilt " grau

Ok

| Abbruch | Ubernehmen
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RTM - Passworteingabe
Bitte geken Sie lhr Passwart ein: [raxet O

x !

>
H
)& 6
9 96 !
| #

C 7
Abbruch 6 F#$%GO $
= 0" :H
+ < (S
x| s H

Geben Sie lht neues Passwort ein: I“’“‘"‘
qu;

| .

Hontrolleingake:

RTM - Einstellungen

Messablauf

66

x|

tessahlaufsteusrung

Akustische Signale

Festlegung von Benutzerrechten im Standard-Mode

Messsensoren Erlaubte Operationen im Standard-Mode:

Messprotokoll ¥ Bearbeitung von Messvorlagen und Polygonen

D bl |v¥ Bearbeitung der grafizchen Darstellung
atenablage
g [V Besrbeitung des Reports

Layyout

Service-Mode

Abbruch

Ubernehmen

.0

M
#/

)

>

#H##

% M)

S $<
TJU
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Messablauf Datenablage L |

tessahlaufsteuerung ) o
Bestimmung der Ordnerstruktur fiir die Datenablage )7
Akustische Signale
# 19
Messsensoren Programmordner [PROGR.ARR)]: C:\PROGRAMME'OEGRTM
Messprotokall Ordner fiir Messdater: |D:\OEG—DATEN\RTM j "
Datenablage Credner fir Messprotakolle: |D'\0EG-DATEN\RTM j " # |
Layaut Ordner fiir Protokolvorlagen: |D:\0EG-DAT EMRTRIFYL j 7 8
Service-Mode
Standard-Protokollvorlage: |D.\OEG-DATEN\RTM\PVLRTM_D1 Pl j I !<

Ok | Ahbruch | Ubernahmenl
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RTM - Messvorlagen bearbeiten

( 8

@ 9 0

x|

Messvorlagen |P0|yg0ne |

Mame I Messzykll Messposl Karr Polygon I Messkanélal Position. |
wolkreiz - Z£YKL=3 N=6 CH=X POS=LIN 3 B [Man] X LIrl
Wolkreis - Z¥KL=5 N=13 CH=XY POS=LIMN 5 13 P12 Y LI
Wolkreis - ZYHL=3 N=F CH=XY POS=LIN 5] 7 PG MY LIk

~ Anderung/Erganzung von Daten:

Auta-Matne |

Bezeichnung: I Wollkreis - ZYHL=3 MN=5 CH=X POS=LIN

Messpaostionen |Messwenerfassung I Sonstiges I

Anzahl der Messzyklen: fli= Posit.-korrektur /Polygon:
Manuelle Korrekturnerte -
Anzahl Messpositionen je Zyklus: I B 2 I[ 1 J
Horrekturwerte:
Lage der itionen:
Mezzposz | Pol -fehl. | Pol-fehl. | &
& Wollkreis mit konstanter YWinkel-Differenz [orad] | ¥ [sec] | ¥ [zex)
" Positionswahl (Teilkreis) mit konst. Yinkel-Differenz 0 o 0
Erste Messposition: I 0] % grad T2 [u] a
‘Winkel-Differenz: I 72| grad 144 0 0
216 [u] o
" Positionswahl (Teilkreis) mit variabler Winkel-Differenz
( 1 268 0 0 7
ketnehmen | Zuriickeetzen Himzufiigen | Léschen |

W ©

Schlieszen |

+)3

I<
0’ 8
|
11 >
= 9!
/ = 1
11
0
7 "
$ n
= |
/
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"# $ 03 / (
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8

H $



~__—

-
Elektronik
Gerdtetechnik

, . 9
1 +3 %
; C oL
H C ,
! ! %
" = | 8
: 6 1 -
| ; %
8 o> 6 H
- 1 .0
! ; %
97
! ; %
& ! 6 > ) !
! 0
I < 3= %
" , 3= ! > C
4 0C
I .
I < > O
/ > : |
< 0
£

Messvorlagen  Polyoone |

Marme | Polygonflachen |

P12 12
PG 3}
P& g

~ AnderungErgianzung von Daten:

Bezeichnung: | PGE

Anzehl der Polygontléchen: I = Polygonfehler:

Flache | Messpos.| Paol-fehl. | Pal-fehl.
Mr [ acd] H[zec] | ¥ [=zec]
1 o] a o
2 60 2 1)
E:| 120 a o
4 180 1 o
| 240 o a
-1 300 a o

lbernehmen | Zuriicksetzen Hinzumgenl Lischen |

90

Schliessen |

! / ? 5= 3

, 3= 5= 3 - 3
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9 < | 0
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= 1 0
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1040 Messw. (16 Disec)

Max, Rauschens | 00]%

‘ ' 10410 Messw, (16 Disec)
O ? Max. Rauscher:

[ES

Messvorlage:

| Vollkreis - ZYKL=3 N=7 CH=X POS~=LIN

Messzyklus: | 23

Palygon iFlache:  [p6 / 4

Aktuelle Messposition:

Messablaufsteuerung:

Messret tota \

- 120. 0°

Messpunkt: |

F5M

F6 - Automatik
mllWr\e eit

von 42 Position(en)

F5.-Beender

Fn Einstell.
() Status Fehlerschranke O verwei izeit
Stetus Stilstandsschranke () Messung
& - - Pgllp - Yorherige || Pabin- Hachste I ESC - Abbru nl
g
e 5
=
@
i g
G R e e
B
a 120 240 Pos. rm]

&<

9 0"

+)



il

Optik
Elektronik
Gerdtetechnik

., S H 91 " |
1
I $ AB$ C%
128 6 >
? 8 9
42" - 8 6
19 3ADSES5F GC%
>
#
C H
S 0
Il B9 %
L t )= L
0, 6

08
00 $

Messwerkstatus - Einstellungen

Messweranzeige | Messablaut I

ige X: ige ¥:

(% wsec { grad i wsec ( grad
= prad i grd® min' sec" i prad € grd® min' sec”
" mrad " min' sec” " mrad " min' sec”
Dezimalstellen: U= Dezimalstellen:
Dezimalstellen Dar ben (Textfarbe /Hintergrund):
filr die Messpostion: | ofa {

Mazzeinhei fir die
~ hezzposition anzeigen

Messwertanzeige: I_ 'l i I_ 'l

=

Messposttion: |l:| -l |_ |

| Ahbruch | Ubernehmenl
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| | %
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> 9 | 0 $A)
! 6 0
! D$E #@ %
& H @
0" 8 #6 ! $ - &H
= ) 0 0
c ! $
'H 9 2 >
$ |
" 91
/ Ky o+
$ " b 0 < - 1 1C O'H
; 9 9 H
8 / ? 0
> + ! ? + / # /
I # -
x
~ Messwvorlage und Polygon: C 8
Aktuelle Messvorlage: | Vollkreis - KOR=P6 ZYK=5 N=7 Messwert. " >
Akiuelles Polygon: P6 Vorzeichentest H "
Reihenfolge der benutzten Polygonflachen: H 8
& aufsteigend (1—=2—=3— ) 6
¢ absteigend (1—=6-—35—=..) 0
FPalygonflache im ersten Messpunkt:
~ Messprotokoll:
Mame: |Rundlisch - Positionskontrolle j Daturm: IDE 11.2009 :‘
Kommentar: | 7 uneeit Joszrzs =
Kunde: |Max Mustermann j w Protokolldaten als
Bauteil-Typ: IDrehtisch j Sinaard sichem
Bezeichnung: Iﬁl] j
Zeichnungs-Mr.: |I]8I15 j
Ser-Nr/Ifd Nr:  [0001 =l
Priffer: [scnmiat =l
ok Abbruch
9 I 1 @ > > H 7
$ 8=,> 6 " H
I! 6 H ) ! 1 0" 9
@ - 1 ) > 8
M 0
$ 9 < / @ >
$ 9 9 69 0o ! o"
8 @ 6 H O
9 H 6 1
) 6 " I 8=,
H
) 7 4-H CO 11 6!-080 2)
H - SH
"8 9 ' 1 @ 0
0
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' 9 9 = I
$ < " 6 ! 0
8 H 8 I 6 > 00 > <
OH 8 0
H 0
"6 ! H 6 6H & )
; 6 > 1 8 #6
# # H "o "
0
cr )
i
Messwertanzeige: C 8 y !
" < 0
non 9 @
/4 8 H
Ahlauf: _ : _ i 1
1. Positionieren Sie Ihren AKF zum Messobjekt (Rundtisch)
bis ein sicheres Messsignal vorhanden ist. 0l
2. Betitigen Sie die Taste "Start”. Die Messwertanzeige wird auf Null zuriickgesetzt. g ! 9 ' | I
3. BewegenIDreI)en Sie_dz!s Messobjekt in [_ws'rtiver Drehrichtung (Messrichtung aufsteigend) # + n _ 40
Beobachten Sie dabei die Messwertanzeige.
4. Vergleichen Sie die Verdanderung der Messwertanzeige mit der links unten angezeigten 0>
Einstellung und korrigieren Sie diese bei Nichtiibereinstimmung. 8: ,)
5. Beenden Sie den Test mit der Taste "Stop™. Es wird wieder der wahre Messwert angezeigt. ) $ )
6. Wiederholen Sie den Test zur Sicherheit ggf. mehrmals. . H -6 0
Aktuelle Einstellung: ¥ Automatische Erkennung 0= | 8
¥ Positive Messwertveranderung
™ Negative Messwertveranderung Start Stop Sohlieken ’
8! $ 0
#6
' & 9 " 9 1
) $ @ ! H
>00 " I 6 !
6 H 0
yr o8 9 >
@ 9 @ H
- 1 ) .0
: I $ %. ! ) $*
O o"
= 6 - 1 .0
" 8
6 > 8 6
- >8
' B 1 0
8 8 1
0 I'! 6
0 0 6
+0 8! 6 H 6 0
30" )+ 8
*0 9 / &K !+ # 8
9 7 #6 @ 9 > 9
9 Ik - 8

+0+0 .0
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1 Der Messablauf wurde durch den Nutzer unterbroch
Bei einem Abbruch werden alle bisherigen Messwerte g

Soll die Messung jetzt abgebrochen werden ?

x|

en.
elischt.

« @)- /3
s" 9
6

Meszwertanzeige MBSS&blEUTl

War i fiir he M
Wiartezeit vor Aufnahme des ersten Messwertes: 6/% =ec.
Wartezeit Twischen Iwel Messwerten: 4% =ec.

¥ Messablautsteusrung aktiviersn
¥ Messahlaufsteuerung erfolgt vollautomatisch
[~ Start der vollautomat. Messablautsteusrung bei unterbrochensm Messsignal

¥ Messwerttabele und Grrafik wihrend der Messung anzeigen

Abbruch | Ubernehmenl
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Messprotokoll

Messspezifikation: @NAME@

Messzeitpunkt : @DATUM@ - QUHRZEIT@
Kunde . @ZUSATZ1@
Bauteil . @ZUSATZ2@
Bezeichnung . @ZUSATZ3@
Zeichnungs-Nr. . @ZUSATZ4@
Serien-Nr. . @ZUSATZ5@
Kommentar . @COMMENT@
Prifer . @ZUSATZ6@
Unterschrift: o
Positionierung  : @MS_MODE@
Anzahl Messzyklen / Messpunkte : @MS_ZYKL@ / @MP _ANZ@
Erste Messposition / Pos.-differenz :  @P[1]@°/ @ MP_DIST@°
H -
Messprotokoll

Messspezifikation: Rundtisch - Positionskontrolle

Messzeitpunkt : 12.04.2008 - 10:05:47
Kunde : Max Mustermann
Bauteil : Drehtisch
Bezeichnung :
Zeichnungs-Nr. :  08/15
Serien-Nr. : 0001
Kommentar :
Prifer : Schmidt
Unterschrift: o
Positionierung Quasi-Pilgerschrittverfahren bi direktional
Anzahl Messzyklen / Messpunkte . 51/6
Erste Messposition / Pos.-differenz :  0°/60°
C 7 7
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Protokoll-Zusatztitel1=

[Protokoll-Titel]
Protokoll-Zusatztitell=Kunde
Protokoll-Zusatztitel2=Bauteil-Typ
Protokoll-Zusatztitel3=Bezeichnung
Protokoll-Zusatztitel4=Zeichnungs-Nr.
Protokoll-Zusatztitel5=Ser.-Nr./ Ifd.Nr.
Protokoll-Zusatztitel6=Priifer...
Protokoll-Zusatztitel9=
Protokoll-Zusatztitel10=

! [Protokoll-Daten] $ H

Protokoll-Zusatzdatenl=

[Protokoll-Daten]
Protokoll-Zusatzdaten1=Max Mustermann
Protokoll-Zusatzdaten2=Drehtisch
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